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© Anschlusspol fur elnen Akkumulator. 

© Ein AnschluBpol fOr einen Akkumulator, insbe- 
sondere Bleiakkumulator, mit einem AnschluBteil 1. 
an welches ein Verbraucher anschlieBbar ist und 
einem Sockelteil 2, das ringf6rmig umlaufende Rillen 
7 aufweist und in ein Gehause des Akkumulators 
einsetzbar ist, wobei die umlaufenden Rillen 7 ha- 
kenftfrmiges Profil aufweisen und mit einem die Ril- 
len ausfUllenden Kunststoff material 4 eine Labyrinth- 
dichtung bilden. 
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Die Erfindung betrifft einen" AnschluBpol fOr ei- 
nen Akkumulator, insbesondere Bleiakku mutator, 
mit einem AnschluBteil, an welches ein Verbrau- 
cher anschtiefibar ist und mit einem Sockeiteil mit 
umtaufenden Rillen, das in ein Gehause Oder einen 
Deckel des Akkumulators einsetzbar ist, wobei die 
umlaufenden Rillen mit einem die Rillen ausfUllen- 
den Kuststoff eine Labyrinthdichtung bilden. 

Derartige AnschtuBpole werden in alter Regel 
im Gen^use Oder Deckel von Akkumulatoren, wel- 
che beispielsweise als Starterbatterien fUr Karftfahr- 
zeuge verwendet werden, flUssigkeits- und gasdicht 
eingesetzt. Zwischen dem AnschluGpot, d.h. zwi- 
schen dem eingesetzten Sockeiteil und dem Akku- 
mulatorgehSuse Oder Deckel dUrfen weder Gase 
noch flUssiger Elektrolyt austreten. Hierzu ist es 
bekannt, im Sockeiteil, das in das Battertegehause 
Oder in den Batteriedeckel eingesetzt wird, umlau- 
fende Rillen einzuformen, die mit dem die Rillen 
ausfGllenden Kunststoff eine Labyrinthdichtung bil- 
den. 

Aufgabe der Erfindung ist es, einen AnschluB- 
pol der eingangs genannten Art zu schaffen, der 
eine verbesserte Labyrinthdichtung aufweist, die 
sich durch eine Dichtigkeit auszeichnet, die den 
Austritt von Elektrolyt oder Gas aus dem Akkumu- 
latorinneren wirksam verhindert. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch 
gelSst, daS mindestens eine umlaufende Rille des 
Sockelteils mit hakenformigem und insbesondere 
widerhakenformigem Profil ausgebildet ist. 

An diesem derart ausgebildetem Profilbereich 
des Sockelteils entwickelt sich beim Schrumpfen 
des den Sockeiteil umgebenden Kunststoffes zwi- 
schen Kunststoff und PolhUlse eine starke Keil- und 
damit zusStzIiche Labyrinthdichtungswirkung mit 
unterschiedlicher Dichtungswirkung der Schrumpf- 
krafte auf die beaufschlagten Profilflachen, wo- 
durch tlber die Flachenpressung der Kunststoff ab- 
sotut flUssigkeits- und gasdicht mit der PolhUlse 
bzw. mit deren Sockeiteil verbunden wird. Da Hand 
in Hand mit der hakenformigen Gestaltung der 
Rillenprofile eine VergrSBerung der Dichtflache ein- 
hergeht. tragt auch diese zu einer verbesserten 
Dichtigkeit zwischen der PolhUlse und dem Akku- 
mulatorgehause bzw. dessen Deckel bei. 

Eine weiter verbesserte Labyrinthdichtungswir- 
kung laflt sich erzielen, wenn zusatzlich das Profil 
des unteren umlaufenden Kantenbereichs des Sok- 
kelteils keilformig ausgebildet ist. 

Durch die im Profil konische Form der im un- 
teren Kantenbereich des Sockelteils gewonnen zu- 
satzlichen Labyrinthringe. an welchen der Kunst- 
stoff unbeeinfluBt schrumpfen kann, entsteht so 
gleichfalls eine sehr starke Flachenpressung zwi- 
schen dem Metal I, Insbesondere Blei, des Sockel- 
teils und dem Kunststoff. Ferner gewinnt man auch 
an dieser Stelle eine VergroBerung der Dichtflache 



und damit eine weiter verbesserte Dichtigkeit des 
in das Gehause oder den Gehausedeckel des Ak- 
kumulators eingesetzen AnschluBpoIs. 

Falls dies noch fUr erfordertich erachtet werden 
s sollte, kann im Ubrigen bevorzugt in den, an den 
Kantenbereich anschlieflenden Mantelbereich des 
Sockelteils eine weitere nicht mit einem hakenfor- 
migen Profil ausgezeichnete Rille mit zwei, im 
Querschnitt etwa konisch geformten umtaufenden 
io VorsprUngen vorgesehen sein, zwischen denen 
eine im Profil v-formige Rille gebildet ist. Auch 
hierdurch wird noch eine zusStzIiche Labyrinthdich- 
tung erreicht. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand der 
15 Figuren noch nSher erISutert. Es zeigt: 

Fig. 1 in teils geschnittener und gebroche- 
ner Darstetlung ein erstes AusfUh- 
rungsbeispiel des Gegenstandes 
nach der Erfindung; 
20 Fig. 2 eine vergrSBerte Ansicht des Detail- 
ausschnitts A in Fig. 1 ; 
Fig. 3 eine nochmals vergr6Berte Ansicht 

des Detailsausschnitts B in Fig. 2; 
Fig. 4, 5 in der Darstellung nach Fig. 2, 3 ein 
25 zweites AusfUhrungsbei spiel des 

Gegenstandes nach der Erfindung, 
wobei an die Stelle der Detailaus- 
schnitte A, B die Detailausschnitte 
C und D treten; 
30 Fig. 6, 7 in der Darstellung 2, 3 ein drittes 
AusfUhrungsbeispiel des Gegen- 
standes nach der Erfindung, wobei 
an die Stelle der Detailausschnitte 
A. B die Detailausschnitte E, F tre- 
35 ten; 

Fig. 8, 9 in der Darstellung in der Fig. 2. 3 
ein viertes AusfUhrungsbeispiel des 
Gegenstandes nach der Erfindung, 
wobei an die Stelle der Detailaus- 
40 schnitte A, B die Detailausschnitte 

G, H treten. 

Gleiche Elemente sind dabei mit gleichen Be- 
zugszeichen bezeichnet. 

Die in Fig. 1 bis 3 dargestellte PolhUlse besitzt 

45 ein AnschluBteil 1, an welches ein Verbraucher mit 
Hilfe einer, nicht naher dargestellten, Polklemme in 
bekannter Weise anschlieflbar ist. Die PolhUlse, die 
im gezeigten AusfUhrungsbeispiel eine durcnge- 
hende Bohrung 3 hat. besitzt ferner ein Sockeiteil 2 

so mit eingeformten, ringfSrmig umlaufenden Rillen 7 
(siehe Fig. 2, 3), die zusammen mit einem, das 
sockeiteil 2 umgebenden und z.B. aus dem Deckel- 
material eines Gehausedeckels des Akkumulator- 
gehauses bestehenden Kunststoffmaterial 4, bei 

55 dem es sich bevorzugt um ein aufgeschrumpftes 
Kunststoffmaterial z.B. Polypropylen handelt, eine 
Labyrinthdichtung bilden. 
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Bei ihrer Montage wird diese PolhOlse auf ent- 
sprechende VorsprOnge auf den PlattensStzen ei- 
nes Akkumulators aufgesetzt. Ihre Formgebung, 
d.h. auch die Schaffung der Profile der einzelnen 
Ritlen 7 des Sockelteils 2 erfolgt dabei bevorzugt 
durch thermische Verformung Oder Kaltverformung, 
durch die eine besonders glatte Oberfla'che erreicht 
wird. Ein geeignetes Kaltformverfahren dieser Art, 
bei dem auch die Rillen eigeformt und geglattet 
werden, ist beispielsweise im deutschen Patent 39 
42175 beschrieben. 

Wie insbesondere aus dem Detailausschnitt B 
gemSG Fig. 3 ersichtlich ist, weist der Mantelbe- 
reich des Sockelteils 2 in ihrem Querschnitt wul- 
startig geformte und ringfSrmig umlaufende Vor- 
sprOnge 6, 6 auf, die im in die Rillen 7 Obergehen- 
den Bereich hinterschnitten sind und auf diese 
Weise Rillen mit hakenfbrmigem Profi! bilden. 

Ourch diese in ihrem Querschnitt hakenfGrmige 
Profit-Gestaltung der Rillen 7 wird in Verbindung 
mit ihrem kreisringfOrmigen Umlauf das aufge- 
schrumpfte Kunststoff material 4 mit hoher Flaichen- 
pressung durch teilweise gegengerichtete 
SchrumpfungskrSfte und begUnstigt durch die glat- 
te Oberflache der Rillen so verkeilt, daB ein Austre- 
ten der Elektrolytflussigkeit aus dem Akkumulator 
an den Stellen, an welchen die PoJhUlsen in das 
AkkugehSuse eingesetzt, d.h. insbesondere einge- 
gossen sind, mit bisher nicht erreichter Sicherheit 
verhindert wird. Zusatzlich bewirkt das hakenformi- 
ge Rillenprofil eine erhohte GewShr dafUr, daB in 
achsialer Richtung der PolhOlse auftretende Krfifte 
die PolhOlse nicht aus ihrem Sttz herausldsen kbn- 
nen, welcher Effekt mit steigender Rillenanzahl 
noch gesteigert wird. 

Im in Fig. 4, 5 gezeigten AusfOhrungsbeispiel 
weist der Mantelbereich des an den AnschluBteil 10 
anschlieOenden Sockelteils 1 1 - siehe insbesondere 
Detailausschnitt D - eine umlaufende Rille 14 mit 
widerhakenfOrmiger Hinterschneidung 15 auf, 
durch die gleichfalls eine hohe Keilwirkung und 
VergrfiBerung der Dichtflache erzielbar ist. 

Im Unterschied zum AusfOhrungsbeispiel ge- 
mSB Fig. 1 bis 3 ist darOberhinaus der untere 
umlaufende Kantenbereich 16 - siehe insbesondere 
Fig. 5, Detailausschnitt D - so ausgebildet, dafl in 
diesem Bereich eine zusfitzliche noch verbesserte 
Labyrinthdichtung gebildet wird. Hierzu ist der un- 
tere umlaufende Kantenbereich 16 des Sockelteils 
11 mit einem keilfdrmigen bzw. konusformigen 
Profil ausgestattet. Der keilfSrmige umlaufende 
Kantenbereich 16 kann dabei ats abgebtfrdelte 
Kante ausgebildet sein. Ein so beschaffener Kan- 
tenbereich nutzt in vorteilhafter Weise aus, daB das 
Kunststoffmaterial 4 im unteren Bereich des Sok- 
kelteils 11, d.h. im keilformig ausgebildeten Kan- 
tenbereich 16 und im sich anschlieOenden Mantel- 
bereich unbeeinfluBt vom Obrigen Deckelmaterial, 



von welchem in Fig. 4 ein horizontal vertaufendes 
Oeckelteil gezeigt ist, aufschrumpfen kann. Man 
erreicht hier eine starke Flachenpressung zwischen 
dem Metall insbesondere Blei des AnschluBpoIs 

s und dem Kunststoffmaterial 4. Die in diesem Be- 
reich auftretende Keilwirkung zwischen Kunststoff 
und Polkorpermaterial fOhrt zu einer konischen Ab- 
dichtung, welche ein Austreten von Gas und Elek- 
trolytflOssigkeit zwischen dem Kunststoffmaterial 

io und dem Polkorpermaterial verhindert. Wenn Elek- 
trolytflOssigkeit sich entlang der ebenen Flache 17 
an der Stimseite des Sockelteils 11 (Fig. 5) bewegt 
und diese FlOssigkeit in den Bereich des keilffirmig 
in das Kunststoffmaterial ragenden Kantenbereichs 

is 16 kommt, wird im benachbarten Kunststoffmaterial 
und auch in dem relativ weichen Material (Blei) des 
PolkSrpers ein zusStzlicher Druck aufgebaut, wel- 
cher zu einer erhShten Flachenpressung zwischen 
dem Kunststoffmaterial und dem Polk6rpermaterial 

20 fuhrt, sodaB ein weiteres Vordringen der Elektrolyt- 
flOssigkeit zwischen dem Kunststoffmaterial und 
dem Polkorpermaterial wirkungsvoll verhindert 
wird. Mithin wird durch die Keilform des Kantenbe- 
reichs 16 nicht nur eine VergrdBerung der DichtflS- 

25 che, sondern durch die ElektrolytflOssigkeit, welche 
das Bestreben hat auszutreten, eine zusStzliche 
Flachenpressung in dem keilfdrmigen Kantenbe- 
reich erzeugt, die das Austreten der ElektrolytflOs- 
sigkeit verhindert. 

30 Die Wirkung der Labyrinthdichtung laBt sich 

gegebenenfalls nochmals verstSrken, wenn sich an 
den Kantenbereich 16 ein Mantelbereich des Sok- 
kelteils 11 anschlieBt, der im Querschnitt zwei ko- 
nisch geformte umlaufende VorsprOnge 12 auf- 

35 weist, zwischen denen eine etwa v-f6rmige Rille 
13, die in ihrem Rillengrung spitz zulSuft gebildet 
wird, auf die bzw. in die das Kunststoffmaterial 
ebenfalls unbeeinfluBt eingeschrumpft ist. 

Bei dem in Fig. 6. 7 gezeigten AusfOhrungsbei- 

40 spiel ist an das AnschluBteil 20 der PolhOlse ein 
Mantelteil 21 einstuckig angeformt, das wiederum 
eine ringfdrmig umlaufende Rille 24 besitzt, die - 
betrachtet in ihrem Querschnitt - durch hakenfdrmi- 
ge in voneinander abgekehrter Richtung laufende 

45 VorsprOnge 22, 23 begrenzt ist. 

Oer Vorsprung 23 wirkt dabei gleichfalls im 
Sinne des Kantenbereichs 16 gemaB dem AusfOh- 
rungsbeispiel nach Rg. 4, 5, sodaB sich eine noch- 
malige Erlauterung seiner Wirkung erObrigt. 

so Fig. 6, 9 zeigt schlieBlich ein weiteres AusfOh- 
rungsbeispiel des Gegenstandes nach der Erfin- 
dung, bei dem der Mantelteil 31 der PolhOlse, 
deren AnschluBteil mit 30 bezeichnet ist. gleichfall 
eine ringformig umlaufende Rille 33 aufweist, die - 

55 betrachtet im Querschnitt - durch VorsprOnge 32, 
32 mit widerhakenformigen Hinterschneidungen 34, 
34 begrenzt ist. Der zur Stimseite des Mantelteils 
31 gekehrte untere umlaufende Kantenbereich 35 
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des Vorsprungs 32 schafft wiederum eine zusatzli- 
che in Sinne der vorstehend erlauterten AusfOh- 
rungsbeispiele gemSB den Fig. 4 bis 7 wirkende 
Labyrinthdichtung. 

Die Erfindung ist insbesondere von Vorteil bei 
geschlossenen Akkumulatoren, die als Starterbatte- 
rien fOr Kraftfahrzeuge Verwendung finden und bei 
denen in Geh&useinneren ein leichter Oberdruck 
aufrecht erhalten wird. Sie ist nicht auf die gezeig- 
ten Ausfuhrungsbeispiele beschrankt. Beispielswei- 
se sich unterschiedlichste Kombinationen der in 
der Rguren gezeigten Riilenprofile denkbar. 

Patentansprilche 

1. AnschluBpol fur einen Akkumulator mit einem 
AnschluBteil, an welches ein Verbraucher an- 
schlieQbar ist und mit einem Sockelteil mit 
umlaufenden Rillen, daS in ein GehSuse des 
Akkumulators einsetzbar ist, wobei die umlau- 
fenden Rillen mit einem die Rillen ausfUllenden 
Kunststoff eine Labyrinthdichtung bilden, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB mindestens eine umlaufende Rille (7; 14; 
24; 33) mit hakenformigem Profil ausgebildet 
ist. 

2. AnschluBpol nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das hakenf8rmige Profil wi- 
derhakenfSrmig (15; 34) ausgebildet ist. 

3. AnschluBpol nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB mindestens eine weitere 
umlaufende Rille mit zwei im Querschnitt etwa 
konisch geformten umlaufenden Vorsprtingen 
(12,12) vorgesehen ist. 



8. AnschluBpol nach einem der AnsprOche 1 bis 
7, dadurch gekennzeichnet, daB der aufge- 
schrumpfte Kunststoff (4) ein termoplastisches 
Polymerisat, z.B. Polypropylen ist. 

5 

9. AnschluBpol nach einem der AnsprOche 1 bis 
7, dadurch gekennzeichnet, daB der aufge- 
schrumpfte Kunststoff (4) ein duroplastisches 
Material ist. 

10 

10. AnschluBpol nach einem der AnsprOche 1 bis 
9, dadurch gekennzeichnet, daB der aufge- 
schrumpfte Kunststoff (4) das Kunststoffmateri- 
al des Gehausedeckels (5) des Akkumulatorge- 

;5 hauses ist. 

11. AnschluBpol nach einem der AnsprOche 1 bis 
9, dadurch gekennzeichnet, daB der aufge- 
schrumpfte Kunststoff (4) das Kunststoffmateri- 

20 al des AkkumulatorgehSuses ist. 

12. AnschluBpol nach einem der AnsprOche 1 und 
5 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB der 
keilfdrmig ausgebildete Kantenbereich (16; 23; 

25 35) als gegenOber einer ebenen Flache an der 

Unterseite des Sockelteils (11; 21; 31) in das 
umgebene Kunststoffmaterial (4) ragender, urn- 
laufender, keilformiger Vorsprung ausgebildet 
ist. 

30 

13. AnschluBpol nach einem der AnsprOche 1 bis 
12, dadurch gekennzeichnet, daB der metalli- 
sche Polkorper bestehend aus dem AnschluB- 
teil (1; 10; 20; 30) und dem Sockeltei! (2; 11; 

35 21 ; 31 ) HOIsenform aufweist. 



4. AnschluBpol nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zwischen den beiden ko- 
nisch VorsprOngen (12,12) eine im Profil etwa ao 
v-fdrmige Rille (13) gebildet ist. 



5. AnschluBpol nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Profil des unteren um- 
laufenden Kantenbereichs (16; 23; 35) des 45 
Sockelteils (11; 21; 31) keilformig ausgebildet 
ist. 



6. AnschluBpol nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der keilformige umlaufende so 
Kantenbereich (16; 23; 35) als abgebordelte 
Kante ausgebildet ist. 



7. AnschluBpol nach einem der AnsprOche 1 bis 
6, dadurch gekennzeichnet, daB das Sockelteil 55 
(2; 11; 21) mit aufgeschrumpftem Kunststoff (4) 
umhOllt ist. 
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